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Hier werden fur folgende Werkstoff-Verbindungstechniken / Paarungen die Z-Werte ermittelt: PVC/Kleben,
PE/StumpfschweiRen und Muffenschweil3en, Prazisionsstahlrohr/Pressen, Kupfer/L6ten und Pressen,
Gewinderohr mit Tempergussfittings. Ubersicht: Nennweiten-Angaben < anklicken

Aufg. 1A
Gesucht ist die Lange L1!

Material: PVC-C DIN EN 1452 oder DIN 8062-50 x 3,7-PN 16
Klebefittings DIN 8063

| | Li=?mm |

815 mm |
|

Die Lange L1 ragt etwas in das T-Stilick und auch in den Bogen hinein. Diese Einstecktiefe muss bei der
Berechnung der Lange L1 berlcksichtigt werden. Diese Einstecktiefe wird aber nicht aus dem Tabellenbuch
heraus gesucht, sondern das Stiick, welches zu viel ist. Von der Gesamtlange (hier 815 mm) werden dann
die Stilicke, die zu viel sind, abgezogen. Eines links ( Z1 ) und eines rechts ( Z2).

Li1=(815 - Z1 - Z)mm Z1 = T-Stick (links), Z> = Bogen (rechts)
Li=(815 - 26 - 100)mm

L1 =689 mm

Aufg. 1B

Wie Aufgabe 1A, aber der Bogen wird durch einen Winkel ersetzt.

Li1=(815 - Z1 - Z)mm Z1 = T-Stick (links), Z> = Winkel (rechts)
Li=(815 - 26 - 25)mm
L1 =764 mm
Aufg. 2A
Gesucht ist die Lange L;!
Material: PE (Polyethylen) GW 335-A2-G 477

Rohr DIN 8074 - 32 x 1,9 PE 100
Fittings DIN 16963 Stumpfschweil3ung flr geschélte Rohrenden (Typ B)

| | Li=7?mm |

415 mm

Die L&nge L1 ragt beim Stumpfschweif3en nicht in das T-Stiick und auch nicht in den Bogen hinein.
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Li=(415 - Z1 - Zz)mm Z1 = T-Stuck (links), Z> = Bogen (rechts)
L1=(415 - 32 - 30)mm

L1 =353 mm

Aufg. 2B

Wie Aufgabe 1A, aber der Bogen wird durch einen Winkel ersetzt.

Li=(415 - Z1 - Z;)mm Z1 = T-Stick (links), Z> = Winkel (rechts)
Li=(415 - 32 - 32)mm
L1 =351 mm
Aufg. 2C
Gesucht ist die Lange L!
Material: PE (Polyethylen) GW 335-A2-G 477

Rohr DIN 8074 - 32 x 1,9 PE 100
Fittings DIN 16963 Muffen Schweillung fir geschélte Rohrenden (Typ B)

| | Li=?mm |j

815 mm
Li=(815 - Z1 - Zz)mm Z; = T-Stuck (links), Z2 = Winkel (rechts)
L:=(815 - 32 - 32)mm
L1 =751 mm
Aufg. 3
Gesucht ist die Lange L1!
Material: Prézisionsstahlrohr DIN EN I1SO 1127-22 x 1,2

Pressfittings

| | Li=?mm I/

345 mm
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Li=(345 - Z1 - Zz)mm Z1 = T-Stuck (links), Z> = Bogen (rechts)
L1=(345 - 23 - 40)mm
L1 =282 mm
Aufg. 4
Gesucht ist die Lange L1!
Material: Kupferrohr DIN EN 1057-22 x 1,0

Lotfittings nach DIN EN 1254-1

| | Li=7?mm |
I I I
741 mm |
|
Li=(741 - Z1 - Z;)mm Z1 = T-Stick (links), Z> = Bogen (rechts)
Li=(741 - 12 - 26)mm
L1 =703 mm
Aufg. 5
Gesucht ist die Lange L1!
Material: Gewinderohr EN 10255 -48,3x 3,2

33,7x3,2 - Tempergussfittings nach DIN EN 10242

60,3 3,6 |  Li=?mm (60,3 x 3,6) L/
| | |

841 mm

60,3 x 3,6 entspricht R 2 (2 Zoll)
48,3 x 3,2 entspricht R 1,5 (1,5 Zoll)
33,7 x 3,2 entspricht R 1 (1 Zoll)

Li=(841 - Z1 - Zz)mm Z; = T-Stuck (links), Z2 = Winkel (rechts)
L:=(841 - 20 - 28)mm
L1 =793 mm
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